
 技术承诺书

 （投标单位名称）   承诺：

我方已认真解读贵公司本次招标货物的技术要求（详见技术承诺书附表）及验收方法，郑重承诺：我方所提供的货物能够满足贵公司本次招标货物的技术和质量要求，有能力按招标方需求提供技术支持和服务。如果中标后我方出现以下任意一种情况，同意贵公司不与我公司就本次招标货物签订供需合同。即使合同签订后我方出现以下任意一种情况，合同履行中发生的原材料及服务等各项费用均由我方承担，并终止履行该合同。

1、不能按照贵公司本次招标货物技术要求和质量标准及时供货的。

2、贵公司在使用我公司提供原材料生产的产成品在采油厂现场使用过程中，出现检验指标不合格或其他无法满足采油厂现场使用要求的。

3、接到贵公司通知后，不能24小时内派技术服务人员到采油厂现场提供技术服务支持的。

4、所提供的招标物品属于大庆油田禁止使用的。

投标人（盖公章）：      

法定代表人或授权代表签字：

 年   月   日

技术承诺书附表          
                         《招标货物技术要求》

1、 本次招标货物：破乳剂干剂（聚亚胺高分子类水溶性三元类）

2、 本次招标货物主要技术要求（见表一）。
表一
	序号
	项目
	指标
	依据标准或方法

	1
	室内评价指标
	外观
	均匀粘稠，无杂质
	附录A

	
	
	PH值（1%水溶液）
	4～9
	附录B

	
	
	溶解性（蒸馏水）
	溶解（或分散）
	附录C

	
	
	固含量，%
	≥35
	附录D

	
	
	有机氯含量，%
	≤0.2
	按Q/SY DQ 0831-2015《原油破乳剂产品验收和使用效果检验指标及方法》执行

	
	
	30min试验油样含水率,%，
	≤25
	SY/T 5280-2000《原油破乳剂通用技术条件》

	
	
	30min试验水样污水含油，mg/l
	≤300
	SY/T 5280-2000《原油破乳剂通用技术条件》

	2
	现场应用要求
	按3:1（招标货物：溶剂）配制的成品满足采油四厂三元区块现场使用要求。

	
	
	在实际使用过程中，满足以上指标的同时，必须能够根据各区域采出液成分的不同及变化对产品相关技术参数进行及时调整,直至达到现场使用要求。

	备注：
1、室内评价使用的检测介质为采油采油四厂三元二中转站正常生产时的采出液。
2、产品中严禁添加含有卤代烃的化学物质。


附　录　A 
（规范性附录）
外观的检验方法
A.1　 仪器
A.1.1　 天平：感量为0.01g。
A.1.2　 玻璃烧杯：250ml。
A.1.3　 恒温水浴：控温精度为±1℃。
A.1.4　 玻璃棒：Ф6mm。
A.2　 测定步骤
A.2.1　 对于在室温下能均匀流动的产品，称取50.00g±0.05g试样于洁净、干燥、透明的烧杯中，在非直射自然光线下目测，如有明显杂质或分层，则判定该产品外观不合格。
A.2.2　 对于在室温下成固态（或膏状），不能均匀流动的产品，称取50.00g±0.05g试样于洁净、干燥、透明的烧杯中，置于50℃恒温水浴中恒温30min，取出在非直射自然光线下目测，如有明显杂质或分层，则判定该产品外观不合格。
附　录　B 
（规范性附录）
pH值的测定方法
B.1　 仪器
B.1.1　 天平：感量为0.01g。
B.1.2　 酸度计：量程为1.00～14.00，分度值为0.01。
B.1.3　 玻璃烧杯：250ml。
B.1.4　 恒温水浴：控温精度为±1℃。
B.1.5　 玻璃棒：Ф6mm。
B.2　 试剂与溶液
B.2.1　 异丙醇:分析纯。
B.2.2　 蒸馏水：符合GB/T 6682中三级水的规定。
B.3　 试样溶液的配制
B.3.1　 称取1.00g±0.05g试样于烧杯中。
B.3.2　 向烧杯中加入99.00g±0.05g蒸馏水。用玻璃棒搅拌烧杯中的液体直至试样全部溶解或分散在蒸馏水中；如果试样不能完全溶解或均匀分散在蒸馏水中，则称取1.00g±0.05g试样于另一烧杯中，向该烧杯中加入79.00g±0.05g异丙醇，搅拌至试样全部溶解或均匀分散后，再加入20.00g±0.05g蒸馏水，用玻璃棒搅拌均匀。
B.4　 测定步骤
B.4.1　 开启恒温水浴的电源，将水温设定为20℃。
B.4.2　 将盛有试样溶液的烧杯置于水浴中恒温10min。
B.4.3　 将当天校正过的酸度计的探头插到试样溶液的中部，并开始计时，从60s时开始，于20s内连续记录酸度计5个读数，取其平均值作为测试结果。
B.5　 结果表示
平行测定二次结果的绝对偏差不应超过0.25，取其算术平均值作为测定结果。
附　录　C 
（规范性附录）
溶解性的检验方法
C.1　 仪器
C.1.1　 恒温水浴：控温精度±1℃。
C.1.2　 磁力搅拌器：转速范围为0  r/min～400 r/min。
C.1.3　 磁力搅拌转子：φ6 mm×20 mm。
C.1.4　 天平：感量0.01 g。
C.1.5　 玻璃烧杯：250 ml。
C.2　 试剂与溶液
蒸馏水：符合GB/T 6682中三级水的规定。
C.3　 分散性的测定步骤
C.3.1　 对于在室温下能均匀流动的产品，称取25.00g±0.05g试样于洁净、干燥、透明的250 ml烧杯中，向烧杯中加入25.00 g±0.05 g蒸馏水。 
C.3.2　 向250 ml烧杯中放入磁力搅拌转子，置于磁力搅拌器上。
C.3.3　 接通磁力搅拌器电源，将转速设定为300 r/min搅拌5min。
C.3.4　 在室温非直射自然光下放置24h后观察，若烧杯内的液体均匀，液面上无漂浮物且烧杯底部无沉积物则判定为水分散，否则判定为水不分散。
C.3.5　 对于在室温下成固态（或膏状），不能均匀流动的产品，称取25.00g±0.05g试样于洁净、干燥、透明的烧杯中，置于50℃恒温水浴中恒温30min，向烧杯中加入25.00 g±0.05 g蒸馏水，按A.3.2～A.3.4操作判定试样的水分散性。
C.4　 分散性的判定方法
如果试样与蒸馏水能形成均匀分散液，则判定试样合格，否则判定为不合格。
附　录　D 
（规范性附录）
固含量的测定方法

D.1　 仪器和设备
D.1.1　 恒温干燥箱：控温范围为室温～300℃，控温精度为±1℃。
D.1.2　 干燥器：Φ250mm。
D.1.3　 称量瓶：Φ50mm×30mm。
D.1.4　 电子天平：感量0.0001g。
D.2　 测定步骤
D.2.1　 接通恒温干燥箱电源，将恒温干燥箱的温度设置为120℃，恒温1h。
D.2.2　 将称量瓶放在恒温干燥箱内，在120℃条件下烘干2h。
D.2.3　 将称量瓶从恒温干燥箱中取出，放在干燥器内冷却（约30min）至室温。
D.2.4　 在天平上称干燥称量瓶的质量（准确至0.0001g），记作m1。 
D.2.5　 向干燥称量瓶里加入9g～11g混合均匀的试样，在天平上称质量（准确至0.0001g），记作m2。将称量瓶置于恒温干燥箱内，将的盖倾斜45度角，在120℃下烘干24h。
D.2.6　 将称量瓶盖子盖好，移至干燥器内，冷却（约30min）至室温。
D.2.7　 在天平上称质量（准确至0.0001g），记作m3。
D.3　 固含量计算
固含量按式（A﹒1）计算：
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 ………………………………………………………………（A﹒1）
式中：
S——试样的固含量，％；
m1——干燥称量瓶的质量，g；
m2——干燥前试样加称量瓶的质量，g；
m3——干燥后试样加称量瓶的质量，g。
D.4　 结果表示
平行测定两次结果的相对偏差不应超过5％,取其算术平均值作为测定结果。
编制：                                审核：
              大庆油田开普化工有限公司

                        年 月 日
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