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 1 概述
1.1总体要求

   本技术规格书为中国石油地面工程试验基地—燃烧装备试验平台建设项目购置红外测温仪（火焰测温成像仪）技术要求，仅适用于中国石油地面工程试验基地—燃烧装备试验平台建设项目，是对红外测温仪（火焰测温成像仪）及其相关附件提出的最低技术要求。供货商必须使其设计、制造、检验和试验等符合指定的标准、规范，并提供良好的售后服务。 
1.2技术要求

   设备用于燃烧火焰测温成像、数据采集、图形分析、热点追踪。配套专用软件，用于研发高温产品的质量控制、过程控制以及火焰测温及成像，特别适合于锅炉燃烧室或炉膛燃烧的火焰等测温成像。红外测温仪（火焰测温成像仪），具有较高的动态分辨率和空间分辨率，可对被测物体进行二维温度分步的测量和成像。专门用于火焰测温成像。

1. 精密非接触测温，测温范围： 600---2200℃      
2. 光谱范围：                 4.5μm

3. NETD                       0.5K(600°C,50Hz)

4. 测量误差                   2K(测量值<100℃时)或测量值(单位℃)的2%

5. 像素                       640*480

6. 探测器                     非制冷红外热辐射计阵列

7. 调焦方式                   电动或手动

8. 镜头(FOV)空间分辨率        12°*9°，测量距离>2m

9. 测量频率                   50HZ

10. 响应时间                   40ms  

11. 通讯接口                   千兆以太网

12. 数字输入                   2路电隔离输入（触发）

13. 数字输出                   2路电隔离输出（报警）

14. 连接端子                   圆形插座HR10A（12针，供电电源，数字输入和数字输出），  

                               圆形插座连接器M12A

15. 最大水压                  6bar

16. 最大气压                  2bar

17. 防护等级                  IP54  铝制外壳  

18. 供电电源                  12V----36VDC,  一般10A

19. 存贮温度                  -20~70℃，最大相对湿度95%

20. 操作温度                  -10~50℃

21. 软件                      控制和成像软件PYROSOFT，Windows r工作环境

2供货范围

此规格书设备包括但不局限于下表内容：

	序号
	名      称
	单位
	数量
	备       注

	1
	红外测温仪（火焰测温成像仪）
	套
	2
	

	2
	显示和控制软件
	套
	2
	

	3
	教材或培训视频
	套
	2
	


3遵循的标准、规范
3.1供应商所报的设备必须是符合国家标准经检验合格的全新产品，符合国家对该产品规定的环保、技术、质量标准要求等，应该满足或高于下面列出的规范和标准的最新版本的要求。如果几种规范和标准适用于同一情况，则应遵循最为严格的规范。其它未列出的与本产品有关的规范和标准，厂家有义务主动向用户提供。

3.2引用标准

      GB/T 19870-2018 工业检测型红外热像仪
4铭牌/标志

铭牌上应至少给出下列信息：

— 名称、型号、出厂编号；

— 出厂日期；

— 生产商的名称；

铭牌尺寸可按照供货商标准确定，但铭牌上的文字应在安装后清晰可见。

铭牌应固定在设备上。

铭牌上的文字应在现场条件下长期保持清晰可读。

铭牌上的文字为中文。

5包装和运输

5.1发运设备的包装应符合相关规定，所有的孔、洞均应封堵遮盖好，以防装卸运输过程中有异物侵入设备本体中。包装用材料应坚固可靠，并具有防雨防潮措施，以保证运输过程中不会损坏设备。供货商应负责设备的包装及运输。

5.2包装箱除注明发货人及收货人的姓名和地址外，还应注明设备名称及规格型号和保证安全运输所需的安全标志等。每个包装箱内均应附有详细的装箱清单，并采取防潮措施。

5.3其他要求应符合中华人民共和国道路运输相关标准及规范。

5.4 供货商应把同一地点使用的设备装在一起，以便现场分发。
6技术文件提交要求

6.1供货商必须对所提供的产品质量和服务质量负责，即：保证所提供的产品符合技术要求、服务质量要求、交货验收要求和价格规定要求等。

6.2供货商报价应严格符合本技术文件要求。供货商有义务保证：设计或图纸中的技术参数及其他事项存在或可能存在安全隐患或设备不具先进性或不符合国家强制条件或推荐强制标准，应书面同时告之需求方及用户，说明所提供的设备应用于何处并提供等同或优于用户要求设备的技术说明。

6.3供货商报价至少需包括下列内容：

1. 供货商提供制造商针对本项目的代理授权及售后服务承诺函加盖公章；

2. 供货商需提供制造商的ISO9001认证，认证范围覆盖本项目标底物；

3. 制造商需提供最近几年内与本项目标底物相同的销售业绩（供货商提供制造商的），附相应的材料证明文件；

6.4供货商交货时至少需包括下列内容：

1. 质量保证手册，合格证；

2. 使用说明书（用户手册含操作手册、保养手册）； 

3. 售后服务保证书；

4. 详细的系统及其性能和产品说明书；
5. 德国DKD（德国校准服务）证书
6. 装箱单；

7. 详细的设备材料清单；

8. 现场调试方案及执行计划；

9. 投产方案及执行计划；

10. 设备必须提供原厂家出具的检测报告或委托第三方出具的检测报告；
11. 出厂证书中包含Calibrated standards（校准标准）标定证书； 

7  检验、测试和验收

1、验收由验收小组进行，验收小组由用户方组织。验收小组由用户和供货商双方技术负责人员组成；供货商在合同生效后指定时间内将产品送至需求方指定地点，在运送过程中出现的损毁风险由供货商负责。设备运至现场后，需求方将对货物的质量、规格、性能、数量和重量等进行检验。如发现设备的质量、规格或数量或三者都与合同不符，需求方有权拒收设备。

2、出厂验收按制造方出厂验收标准。

3、供货商人员负责整理准备验收所需的全部技术资料；

4、验收的依据：双方签订的技术协议；

5、验收时间：安装调试完成后一周内；

6、验收完成后需求方出具验收报告；

8  售后服务

1、产品质量保修期为12个月。质保期内属于产品质量问题，一律免费维修。保期内所发生故障造成的设备停运时间和检修时间，在双方签字确认后应从质保期内扣除，质保期顺延。

2、产品安装调试后，负责培训操作人员，使需求方人员熟练排除设备的一般故障。

3、终身服务，并及时有偿提供备件。

4、严格执行质量承诺：

1）出厂的产品达到优质、可靠，做到在厂内消除早期故障；

2）产品在需求方使用过程中，发现质量问题，在接到需求方通知后8小时内做出答复，24小时派出服务人员，并做到故障不排除，维修人不撤离现场。

 5、供货商必须保证原厂家对需方的技术、操作人员免费进行使用、维护、等的技术培训，培训时间和地点由需方指定。培训资料和培训教材提前一周发到需求方负责人进行审核，培训效果必须达到操作人员会正常使用、判断故障的类型和信息，能简单的了解机器的故障及维修。


