金属弹性密封抽油泵技术规格书
一、总体要求
金属弹性密封抽油泵规范性引用以下文件
GB/T 196-2003     普通螺纹  基本尺寸
GB/T 197-2018     普通螺纹 公差
GB/T 699-2015     优质碳素结构钢
GB/T 1804-2000    一般公差、末注公差的线性和角度尺寸的公差
GB/T 230.1－2018  金属材料 洛氏硬度试验 第1部分：试验方法
GB/T 4340.1-2009  金属材料 维氏硬度试验 第1部分：试验方法
GB/T 3077-2015    合金结构钢
GB/T 1222-2016    弹簧钢
GB/T 9253.2-2017  石油天然气工业套管、油管和管线螺纹的加工、测量和检验
GB/T 18607-2017   石油天然气工业 钻井和采油设备 往复式整筒抽油泵
SY/T 5029-2013    抽油杆

二、零部件技术要求
1、 金属弹性密封抽油泵的机械加工零部件应符合图样要求，允许用机械性能和防腐性能不低于原设计要求的其它材料代用。
2、 图样中未注明尺寸公差的机械加工尺寸应符合GB/T 1804—2000 中极限偏差 m（中等级）的规定。 
3 、螺纹应满足以下要求：
3.1普通螺纹应按GB/T 197—2018中的6级精度制造，螺纹表面粗糙度Ra值不大于3.2μm；
3.2连接油管螺纹应符合GB/T 9253.2—2017的规定；
3.3连接抽油杆的螺纹应符合SY/T 5029—2013的规定。
4、泵筒应满足以下要求：
4.1 泵筒的标准长度为：4.2m至7.2 m；
4.2 泵筒材料为45#，内表面进行碳氮共渗处理，渗层厚度、硬度及基体心部硬度应符合GB/T 18607-2017中表E.2的规定；
4.3泵筒内表面粗糙度Ra值不大于0.4μm。
5、柱塞应满足以下要求：
5.1 柱塞体的标称长度为： 1.2m；
5.2  柱塞体选用45#，表面进行喷焊处理，硬层符合GB/T 18607-2017中表E.8的规定。热处理后柱塞表面硬度应大于HV200 484；
5.3 柱塞体表面粗糙度Ra值不大于0.4μm。
5.4 金属密封器材料弹簧钢，符合GB/T 1222-2016，硬度38-52HRC。
6、阀球阀座应满足以下要求： 
6.1 阀球阀座材料及硬度应满足GB/T 18607—2017表B.61规定；其中,稠油:球碳化钨、座碳化钨，稀油:球碳化钛、座碳化钨。
6.2 阀球阀座的密封检验应满足GB/T 18607—2017附录C的C .2.4条款的规定。
7、 其它配件符合GB/T 18607—2017的规定。
8、 泵筒与柱塞的配合间隙应符合GB/T 18607—2017中附录H中表H.1 的规定。 
9、 泵筒与柱塞的配合间隙最大漏失量应符合GB/T 18607－2017中表J.1的规定。原则上,稀油:Ⅰ级泵配合间隙；稠油:Ⅱ级泵配合间隙。
11、金属弹性密封抽油泵总成应进行整体密封试验，试验压力和试验方法应符合GB/T18607-2017的表I.1规定。
三、产品零部件、总成检测、和试验技术要求
1、试验设备和计量器具符合GB/T18607-2017中6.1.2的规定
2、零部件检验
2.1  金属弹性密封抽油泵的零部件检验，应按本标准和制造厂家的图纸要求进行。
2.2泵筒应按GB/T 18607－2017中附录C的C.2.2规定进行检验，内表面硬度用深孔硬度计进行检验；内孔尺寸采用气动量仪进行检验。
2.3 柱塞应按GB/T 18607-2017中表E.8的规定进行检验，表面硬度用维氏硬度计进行检验；外径尺寸采用外径千分尺进行检验。柱塞密封器尖部硬度采用显微硬度计检验；外径弹性变量用卡尺检验。
2.4 各零部件及螺纹的粗糙度用表面粗糙度样板进行检验。
3、试验阀球阀座的真空试验
阀球阀座置于干燥密封面处进行100%真空试验，符合本标准5.6.2的规定。
4、泵筒与柱塞配合间隙最大漏失量测试
在整泵组装前，将合格的柱塞，放入泵筒内后进行漏失量测试。测试时，在不低于10 MPa的压力下, 稳压3min后开始测漏失量,最大漏失量应符合GB/T 18607－2017中表J.1的规定。
5、整体密封试验
金属弹性密封抽油泵整体组装完后，上端接试压接头，另一端接被检抽油泵的固定阀进行整体密封试验，结果应符合GB/T18607-2017的表I.1规定。

四、产品标示要求
1、经检验合格的零件和整台泵应作标志。
2、泵总成在泵筒接箍上作生产厂名、产品编号永久标志。在泵筒上喷涂生产厂名、产品名称、规格型号、执行标准 、生产日期
五、产品的包装、运输与贮存要求
1、包装
1.1 经检验合格的抽油泵，所有外露非加工表面应涂防锈漆防腐，涂层 均匀、牢固，不应有气泡、剥落等缺陷。
1.2 外露的加工表面必须防锈处理，内外螺纹涂防护脂并旋紧护帽。
1. 3每台泵必须有质检部门签发的质量证明书（或合格证）并与标志相 符。
2、运输
2.1 产品运输装卸时应轻抬轻放，不得随意甩、撞、碰。
2.2 短途运输采用简易包装、捆绑牢固、专车运送；长途运输用木质包 装箱捆绑牢固。
3、贮存 
3.1抽油泵贮存应放置距地面0. 2米以上的货架上并保持通风干燥。
3. 2贮存期间应保持防腐层良好并定期检查涂油。
3. 3室外存放时，应加盖防雨、防晒器材、及时疏通积水，以免锈蚀。

六、质量保证及产品售后服务
1、金属弹性密封抽油泵在生产、及检验完全符合QHSE体系要求，质保期24个月，并提供配套的产品使用说明书和产品合格证。
2、厂家负责免费操作人员培训，使用方负责验收。产品安装、 使用过程中24小时负责免费技术支持。
七、其他事项

1、	供货时间：
按照用户指定的时间内供货
2、	供货地点：
在用户指定的地点供货
3、	其他未尽事项，双方协商解决。
产品使用说明书	1份
产品检验合格证书	1份
质量检验报告	1份
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