填充母料技术规格书
	一
	原料名称：编织袋专用填充母料
使用方向：适用于拉丝机设备，作为扁丝的原料用于生产编织袋。

	二
	标的物是以无规聚丙烯或具有较低熔点的其他聚丙烯为载体树脂，以重质碳酸钙为填料，加入适量助剂混炼造粒而成的聚丙烯填充母料（简称填充母料）。
1、填充母料技术要求和试验方法应符合表1规定。
表1  填充母料技术要求和试验方法
	项   目
	单位
	技术指标
	试验方法

	外观
	
	白色片状或颗粒，塑化良好，色泽一致，无明显杂质和碎末。
	QB/T 1126

	分散性
	
	无肉眼可见固体颗粒
	QB/T 1126

	熔融指数（190℃，2160g）
	g/10min
	5-10
	GB/T 3682

	碳酸钙质量分数
	%
	77-82
	QB/T 1126

	密度
	Kg/m3
	≤2.0
	GB/T 1033.1

	水分及挥发物
	%
	≤0.5
	QB/ T1126
GB 6284

	白度
	%
	≥50
	GB 2913

	粒度
	个/10g
	350-600
	QB/T1126

	熔融温度
	℃
	125-130
	GB/T 19466.3

	耐热温度
	℃
	240-280
	DSC

	PH值
	
	7±0.5
	企业标准

	样条机械性能：
	

	1、拉伸屈服强度
	MPa
	≥28
	QB/T1126

	  2、拉伸断裂伸长率
	%
	≥400
	QB/T1126

	3、缺口冲击强度
	KJ/㎡
	≥8.0
	QB/T1126


2、严禁用再生料生产填充母料；使用或掺混其他树脂做载体时，必须提前告知用户并经认可备案，质量报告单须注明所有载体树脂名称、配比，重新进行试用评价。 
3、须使用1000目以上重质碳酸钙做填料，厂家需提供采购重质碳酸钙的合同书；否则生产过程中填料析出，即视为质量不合格，必要时供方须提供进料合同备查；严禁填加荧光增白剂等危害环境的物质。
5、包装袋需防潮、防晒，外观无污染，无杂物，无水迹，包装物表面标识清晰。
6、生产扁丝时填加10-20%的填充母料，具有良好的分散性和热稳定性，达到以下要求视为试用合格：
在拉丝机中添加10-20%，生产速度180-350m/min，网区压力不超过13.5MPa。质检员每4小时抽1组（每组10个样品）试样，要求达到：
丝宽度（2.65—2.75mm），丝厚度(50-60 μm)，最大负荷30-60N，相对强度≥0.32N / tex，伸长率15—25% ，线密度105±5tex；
外观检查：填充母料与聚丙烯完全融合，膜中不得出现没有融合的填充母料；膜无凹凸不平，无破洞，表面光滑、切刀前膜没有带水现象；生产的扁丝不打弯、不易收缩，不得出现断丝、竹节现象；生产过程中不得有碳酸钙等填料析出。
7、包装规格：25公斤袋装。
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