钻井液用降滤失剂复合铵盐

Q/GWDF-TP120-2020
范围

本标准规定了钻井液用降滤失剂复合铵盐的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装和储运等。

本标准适用于钻井液用降滤失剂复合铵盐的检验与验收。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 6680  液体化工产品采样通则
GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法
GB/T 16783.1  石油天然气工业  钻井液现场测试  第1部分：水基钻井液
SY/T 5490-2016  钻井液试验用土

SY/T 5677  钻井液用滤纸

技术要求
钻井液用降滤失剂复合铵盐应符合表1、表2中所规定的要求。

钻井液用降滤失剂复合铵盐性能指标

	项 目
	指  标

	外 观
	可流动粘稠液体

	稳定性
	不分层

	固相含量，%
	≥30.0

	pH值
	6～8

	铵含量，%
	≥2.5

	淡水钻井液
	常温
	表观粘度，mPa·s
	≤8.0

	
	
	滤失量降低率,%
	≥50.0

	
	120 ℃热滚后
	表观粘度，mPa·s
	≤8.0

	
	
	滤失量降低率,%
	≥45.0

	盐水钻井液
	常温
	表观粘度，mPa·s
	≤8.0

	
	
	滤失量降低率,%
	≥55.0

	
	120 ℃热滚后
	表观粘度，mPa·s
	≤8.0

	
	
	滤失量降低率,%
	≥50.0


试验方法

仪器与设备

试验用以下仪器与设备：

高速搅拌器:在负载情况下的转速为11000 r/min±300 r/min,搅拌轴上装有单个波形叶片,叶片直径为2.5 cm；

直读式电动旋转粘度计：Fann35型或等效产品；

钻井液滤失量仪：带有压力源；

天平：分度值0.01 g、分度值0.001 g；

秒表：分度值0.1 s；

微波炉：KJ23C-AN2；

磁力搅拌器：78-1型或等效产品；
滚子加热炉：XGRL—3型或等效产品；

干燥器：直径220 cm,以变色硅胶作干燥剂；

pH计：符合GB/T 16783.1的要求；；

试验室一般常用玻璃仪器。

试剂与材料 

试验用以下试剂与材料：

蒸馏水：符合GB/T 6682 三级水规定；

钻井液试验配浆用膨润土：符合SY/T 5490 的要求；

钻井液试验用评价土：符合SY/T 5490 的要求；
滤纸：符合SY/T 5677的规定。

试验程序

外观的测定

称取试样约30 g置于50 mL试管中，在明亮的自然光下目测。

稳定性的测定

称取试样约60 g置于100 mL试管中静置24h，样品应稳定不分层。 
固相含量的测定

[image: image4]用已知质量的称量瓶称取试样20g（称准至0.001g）,置于微波炉中,干燥15min,取出置于干燥器中,冷却30min,称取质量,并按(1)式计算固相含量。

式中:
W—固相含量，单位为百分数（%）；

m1—称量瓶质量，单位为克（g）；

m2—称量瓶加试样质量，单位为克（g）；
m3—干燥后称量瓶加试样质量，单位为克（g）。

4.3.4 铵含量的测定
用150mL洁净、干燥的烧杯称取在105℃±2℃干燥箱中烘干3h冷却后的试样约0.15g,（称准至0.0001g）,加入经煮沸5min冷却后的蒸馏水50mL,搅拌使试样溶解。加2滴酚酞指示剂,用盐酸和氢氧化钠溶液调至刚好出现粉红色，加入5mL甲醛溶液，搅匀，放置2～3min后，以氢氧化钠标准溶液滴定至溶液出现粉红色即为终点,并按(4)式计算铵含量。
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式中：
Ａ—铵含量，%；
Ｃ1—氢氧化钠标准溶液的浓度，mol/L；
Ｖ1—滴定消耗氢氧化钠标准溶液的体积，mL；
18.04—铵离子的摩尔质量，g/mol；
ｍ3—称取试样质量，g。
4.3.5  pH值的测定

将试样配制成1%的水溶液，按GB/T 16783.1中的规定测定pH值。

4.3.6  钻井液性能的测定

4.3.6.1  淡水钻井液性能的测定

4.3.6.1.1 在两个高速搅拌杯中分别加入350 mL蒸馏水，1.0 ｇ碳酸氢钠，0.28 ｇ碳酸钠，8.0 ｇ钻井液试验配浆用膨润土，24.5 ｇ钻井液试验用评价土，在高速搅拌器上高速搅拌20 min，在搅拌过程中应停下两次，刮下粘附于杯壁上的粘土。在25 ℃±1 ℃下密闭养护24 ｈ。

4.3.6.1.2 按GB/T 16783.1  测试基浆的表观黏度、滤失量。

4.3.6.1.3 取上述四个基浆，在高速搅拌状态下，分别缓慢均匀加入试样3.5 g,继续高速搅拌20 min, 两个在25 ℃±1 ℃下密闭养护24ｈ。另外两个放入高温罐中，在120 ℃±3 ℃的条件下，在滚子加热炉中热滚16 h。

4.3.6.1.4 取养护后的试样浆及热滚后的试样浆冷却至室温，分别在高速搅拌器上高速搅拌5 min,按GB/T 16783.1  的规定测定试样浆的表观黏度，滤失量。平行样间表观粘度测量误差允许在±1.0 mPa·s范围内，滤失量测量误差允许在±1.0 mL范围内，结果取其算术平均值。

4.3.6.2  盐水钻井液性能的测定

4.3.6.2.1 在两个高速搅拌杯中分别加入350 mL蒸馏水，14.0ｇ氯化钠，1.0ｇ碳酸氢钠，1.12ｇ碳酸钠，32.0ｇ钻井液试验配浆用膨润土，24.5ｇ钻井液试验用评价土，在高速搅拌器上高速搅拌20 min，在搅拌过程中应停下两次，刮下粘附于杯壁上的粘土。在25 ℃±1 ℃下密闭养护24 ｈ。
4.3.6.2.2  按GB/T 16783.1  测试基浆的表观黏度、滤失量。

4.3.6.2.3  取上述四个基浆，在高速搅拌状态下，分别缓慢均匀加入试样5.25 g, 继续高速搅拌20 min, 两个在25 ℃±1 ℃下密闭养护24ｈ。另外两个放入高温罐中，在120 ℃±3 ℃的条件下，在滚子加热炉中热滚16 h。

4.3.6.2.4  取养护后的试样浆及热滚后的试样浆冷却至室温，分别在高速搅拌器上高速搅拌5 min,按GB/T 16783.1  的规定测定试样浆的表观黏度，滤失量。平行样间表观粘度测量误差允许在±1.0 mPa·s范围内，滤失量测量误差允许在±1.0 mL范围内，结果取其算术平均值。

4.3.6.3  按式(2)、式(3)、式(4)计算表观黏度和滤失量及滤失量降低率。

AV＝
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式中:

f—滤失量降低率, 单位为百分数(%)；
AV—表观粘度, 单位为毫帕·秒（mPa·s）；

Φ600—电动旋转粘度计在600 r/min转速下的稳定读数；

FL—滤失量, 单位为毫升（mL）；

FL′—7.5 min至30 min之间的滤失量, 单位为毫升（mL）；

FL1—基浆滤失量, 单位为毫升（mL）；

FL2—加入试样后滤失量, 单位为毫升（mL）.

检验规则

抽样方法

按照GB/T 6680进行取样。

将采集的试样充分混合，分为三份，每份约500 mL，分别装入洁净、干燥的密闭容器中，贴上标签，注明产品名称、生产厂家、批号、取样日期、取样人。

三份样品一份作检验用，一份作复检用，一份作仲裁用，样品保存期3个月。
判定规则

生产厂应保证每批出厂产品都符合本标准的要求，并附有合格证及产品质量验收报告单。
按取样方法取样，按本标准规定的试验方法进行检验，当发现某项技术指标不符合本标准时，进行复检，复检结果仍不符合本标准时，即为不合格产品。

标志、包装和储运

标志

产品包装上应印有产品名称、净质量、批号、生产日期、生产厂名和厂址、执行标准编号、保质期等字样。

包装

包装采用铁桶或塑料桶包装。

储运

产品应储存在阴凉干燥处，防火、防暴晒；运输中应防止剧烈碰撞。

HSE要求

使用过程中不要倒入地上，不要溅入眼睛、口和皮肤上，当溅入眼睛、口和皮肤上时，立即用清水清洗。
_____________________
� EMBED Equation.3 \* MERGEFORMAT ���
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