防喷器与游车连锁装置配备技术方案
一、总体技术要求
1、产品设计、制造依据“安全、可靠、先进、经济、实用”的原则，满足大修、试油现场施工要求，符合井场防爆区域划分要求。
2、总体布局合理，满足使用要求
3、设备出厂时应调试合格，并提供详细调试说明
二、设计及制造符合标准
1、SY/T 5225-2019	《石油天然气钻井、开发、储运防火防爆安全生产技术规程》
2、GB 3836.1-2010	《爆炸性环境 第1部分：设备 通用要求》
3、GB 3836.13-2013	《爆炸性环境 第13部分: 设备的修理、检修、修复和改造》
4、SY/T 6671-2017	《石油设施电气设备场所Ⅰ级0区、1区和2区的分类推荐作法》
5、SY/T 6276-2014	《石油天然气工业、健康、安全与环境管理体系》
6、SY/T 6202-2013	《钻井井场油、水、电及供暖系统安装技术要求》
三、主要性能参数
工作电压: DC24V						额定工作电流：< 2A
声光报警器电压：DC24V				声压值: < 90dB
箱体防爆级别： EXll
适应环境：温度：-20℃～+85℃，湿度≤90％（+20℃）下正常工作。
四、结构及性能要求功能
1、主机结构
主机由两个防爆箱组成，一个是防爆接线箱安装于主车台下，一个为防爆控制箱安装与司钻控制箱附近。
防爆接线箱功能为连接电源和联通各传感器，传感器信号经接线箱处理后，通过电缆传值控制箱，
2、 主要功能
（1）避免因防喷器闸板未打开的工况下，进行起下钻作业所造成的各类事故。作业时实时监控防喷器闸板的状态。
（2）当某种原因使主滚筒冷却系统压力减小时，司钻控制箱发出声光报警，提示司钻检查冷却系统，防止冷却系统故障继续作业给设备带来的损毁。
五、安装使用说明
1、防喷器液控箱闸板换向阀手柄处(或闸板防喷器锁紧赶处)加装防爆行程开关，当防喷器闸板手柄离开防喷器开位时，行程开关导通，控制信号传至司钻主控制箱。
2、司钻主控制箱接收到防喷器半封闸板关闭信号后，发出声光报警，同时通过电磁阀控制气源接通修井机紧急制动阀，致使发动机无动力输出和主滚筒自动刹车，达到联动保护目的。
3、在司钻主控制箱安装强行起钻开关，当半封闸板处于关闭工况而需要使用修井机做井筒外及其它游车大钩的起下作业时，可通过打开强行起下钻开关，致使电磁阀强行复位，刹车滚筒紧急制动解除，修井机处于正常工作状态。
4、声光报警蜂鸣器不受强行起钻开关控制，只要防喷器半封闸板三位四通换向阀不处于开位，报警器将持续报警，提示司钻注意防喷器闸板的状态；只有液控箱半封闸板处于开位时声光报警器自动解除报警。
[bookmark: _Hlk16839388]5、修井机主滚筒冷却系统压力监测装置，当修井机正常作业时，如果因为其他原因导致修井机冷却系统循环不畅，或停止运转，则蜂鸣器发出声光报警，提示司钻进行冷却系统检查，避免因冷却系统故障给主机带来的设备损毁。
六、主要部件
设备主体材料：铸造铝合金
设备尺寸（长*宽*高 mm）：200*135*90
其他零部件
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量

	1
	万向行程开关
	西门子3SE5112-0CR01
	套
	1

	2
	防爆电磁开关阀
	ND10-DC-24
	套
	1

	3
	防爆转换开关
	LW8-10D
	个
	2

	4
	梭阀
	SMC VR1220F-10
	个
	1

	5
	TRVV高柔性拖拽电缆
	5*1.5
	米
	180

	6
	费斯托气管
	PUN12X1
	米
	10

	7
	行程开关安装座
	自制
	个
	1

	8
	防爆声光报警器
	RD8050
	套
	2

	9
	声光报警器安装座
	自制
	个
	2

	10
	航空电缆插接件
	WEIPU SP21-5
	套
	14

	11
	防爆智能数显压力传感器
	PCM401K
	套
	1

	12
	防爆压力传感器安装座
	自制
	个
	1

	13
	防爆电气控制箱
	BXK51-160
	套
	1

	14
	防爆接线箱
	BXK51-161
	套
	1

	15
	控制电路模块
	自制
	套
	1

	16
	10位接线端子
	
	个
	10

	17
	匹配修井机管路快插头
	10mm*3/8
	个
	3

	18
	无线发射端（无线版）
	[bookmark: _GoBack]
	个
	1

	19
	无线接收端（无线版）
	
	个
	1


七、电气控制系统
为符合油田井场接电标准，设备电源采用低压24v，取自发动机蓄电池，设备采用防爆箱体、防爆电路。
八、控制方式
手动操作控制。
九、出厂试验及验收
1、出厂试验包括
（1）外观检验
走线应成束，排列要美观；电线、电缆接线应正确，连接牢靠可靠，并不得有破口、龟裂等现象。
（2）功能试验
试验要求：整机空载累计试验时间≥3h；整机空载运行次数≥100次；
十、质量控制及保证
1、质量体系：乙方要根据ISO9000系列标准要求，建立质量体系，对产品质量进行控制，所有质量记录应能够接受甲方的可追踪复查。
2、乙方提供的产品要符合行业标准、企业标准的要求。
3、质量保质期为甲方接货后12个月，乙方实行“三包”并跟踪服务。质保期内发生由于制造原因造成的质量问题，由乙方负全部责任；如发生非正常失效等情况，乙方须负责解决。（三包期为一年）。如甲方违章操作引起产品损坏，由甲方负责损坏的材料费用，乙方提供技术指导服务。产品过质保期后，如出现问题乙方负责及时提供技术服务，相关费用由甲方承担。
4、乙方应保证其所提供的设备符合相应说明书所列出的性能指标，应保证所有外购的质量。
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