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1. 总则
中国石油锦州石化分公司（以下简称业主）、中石油华东设计院有限公司（以下简称买方）与XXXXXXXXXXXX有限公司（以下简称卖方）就中国石油锦州石化分公司资源替代转型升级项目100万吨/年连续重整联合装置待生催化剂粉尘收集器（1000-M-252

）、再生催化剂粉尘收集器（1000-M－253）的设计、制造、检验、试验、验收、安装及调试过程达成技术协议。买方的请购文件是本技术协议的组成部分，作为本技术协议的附件。本技术协议是商务合同的重要组成部分，与商务合同具有同等法律效力。

1.1 本技术协议提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术要求做出详细规定，也未充分的引述有关标准及规范的条文。卖方应保证提供符合本规范书和相关的国际、国内工业标准的优质产品及其相应服务。

1.2 本技术协议所使用的标准如遇与卖方、国家所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。通常情况下文件执行的优先顺序由高到低:
a. 技术协议

b. 请购文件

c. 国家及行业标准

d. 其它标准

1.3 卖方确保供货完整，以能满足用户的安装运行要求为原则，即使未在本技术协议、投标文件、商务合同中明确的，在安装、调试、运行中发现缺项（属卖方供货范围），也由卖方无偿补足。

1.4 出厂质量检验、试验、图纸资料的提供、指导现场安装、调试等为卖方工作范围，卖方应提供检验及试验报告。现场到货验收及安装属于业主和买方的工作范围。

1.5 为确保正确安装、操作及维修，卖方应提供所有必须的或附加的设备、技术协议的清单，即使这些设备在规格书中未列出。卖方同时应提供必要的技术支持。

1.6本技术协议的设计基础满足询价书要求。

1.7业主不接受任何试制和实验产品，用在100万吨/年连续重整装置上的同类产品必须有5套以上。
2. 执行主要标准
本工程设计、制造、检验、试验和验收按照下面所列规范和标准(包括修改单)的最新版本执行。以下所列的标准、规范如有抵触，按严格的要求执行。
TSG 21-2016《固定式压力容器安全技术监察规程》

GB/T150《压力容器》

GB/T713《锅炉和压力容器用钢板》

NB/T47014《承压设备焊接工艺评定》

NB/T47013《承压设备无损检测》

NB/T47015《压力容器焊接规程》

NB/T47008《承压设备用碳素钢和低合金钢锻件》

SH/T3401～SH3410《石油化工管道器材标准》

NB/T47018《承压设备用焊接材料订货技术条件》

GB/T9948《石油裂化用无缝钢管》

SH/T3019《石油化工企业仪表配管，配线设计规范》

SH/T3104《石油化工仪表安装设计规范》

SH/T3521《石油化工企业仪表工程施工技术规范》

GB50093《自动化仪表工程施工及验收规程》

HG/T20615《化工行业标准钢制管法兰 Class 系列》

GB/T2625《过程检测和控制流程图用图形符号和文字代号》

SH/T3005《石油化工自动化仪表选型设计规范》

SH/T3081《石油化工仪表接地设计规范》

SH/T3082《石油化工仪表供电设计规范》

SH/T3020《石油化工仪表供气设计规范》

70BJ021-2011《碳钢压力容器制造及验收工程》
3. 设计基础

3.1 待生催化剂粉尘收集器（1000-M－252）设计基础

	工作介质
	氮气

	介质流量
	4963 Nm3/hr

	粉尘主要组成
	氧化铝

	粉尘收集速率
	0.544kg/hr

	粉尘粒径
	1-100μm

	操作温度
	60℃

	设计温度
	120℃

	工作压力
	3.27kg/cm2(g)

	设计压力
	10.5kg/cm2(g)

	允许压降
	0.013kg/cm2（maximum）

	过滤精度
	1μm颗粒收集率＞99%，2.8μm颗粒收集率＞100%

	反吹条件

	反吹介质
	氮气

	反吹温度
	常温

	反吹压力
	0.85 Mpag

	接口要求

	气体入口
	DN250mm 压力等级150lb RF

	气体出口
	DN250mm 压力等级150lb RF

	粉尘出口
	DN100mm 压力等级150lb RF

	反吹气入口
	DN50mm  压力等级150lb RF

	差压取样口（接口45度）
	DN25mm  压力等级150lb RF


3.2 再生催化剂粉尘收集器（1000-M-253）技术参数

	工作介质
	氮气

	介质流量
	5045 Nm3/hr

	粉尘主要组成
	氧化铝

	粉尘收集速率
	0.544kg/hr

	粉尘粒径
	1-100μm

	操作温度
	81℃

	设计温度
	120℃

	工作压力
	2.8kg/cm2(g)

	设计压力
	10.5kg/cm2(g)

	允许压降
	0.013kg/cm2（maximum）

	过滤精度
	1μm颗粒收集率＞99%，2.8μm颗粒收集率100%

	反吹条件

	反吹介质
	氮气

	反吹温度
	常温

	反吹压力
	0.85 Mpag

	接口要求

	气体入口
	DN250mm 压力等级150lb RF

	气体出口
	DN250mm 压力等级150lb RF

	粉尘出口
	DN100mm 压力等级150lb RF

	反吹气入口
	DN50mm  压力等级150lb RF

	差压取样口（接口45度）
	DN25mm  压力等级150lb RF


3.2控制要求

3.2.1 两套催化剂粉尘收集器装置均采用DCS控制，不需要提供现场接线箱，提供详细DCS组态资料，防护等级不低于 IP65，防爆等级 ExdⅡCT4。仪表接口提供防爆格兰头（铠装电缆）。
3.3 分工界面

3.3.1 成套设备内的所有仪表由成套设备供货商提供。

3.4 接口要求

3.4.1 接口法兰标准：ASME B16.5 RF 或 HG/T 20615-2009，不需提供对应法兰和连接件。
3.5 滤袋能够满足4年连续运行（如有损坏卖方免费提供滤袋），壳体的设计寿命至少20年。

3.6 现场仪表带不锈钢位号牌（位号由买方提供）。
4. 设备选型参数

4.1  待生催化剂粉尘收集器(1000-M-252)粉尘收集器，数量1台套，包括如下部件：
4.1.1 粉尘收集器壳体

· 立式（带支耳）
· 壳体由碳钢制造，材料为Q345R

· 外形尺寸：Φ1700×6900×10（腐蚀余量3mm）
· 设计压力：1.05 MPa
· 设计温度：120(C
· 重量：4800kg
4.1.2 过滤元件

· 过滤器内含反吹喷嘴304，滤袋材质：玻璃纤维，袋笼材质：304
· 滤袋尺寸：Φ150×2300
· 滤袋数量：30支

· 过滤效精度：1μm颗粒收集率＞99%，2.8μm颗粒收集率＞100%。
· 反吹时间：≤2秒（每组）；间隔时间1分钟；反吹周期2小时。

· 反吹气耗量：18L/支
4.1.3 仪表

快开脉冲电磁阀
· 连接形式：法兰

· 尺寸：DN50

· 数量：6台

  差压变送器（带根部取压阀）
· 品牌：罗斯蒙特3051CD
· 智能型变送器(4-20mA DC24 标准信号叠加 HART 协议数字信号)
   压力表

· 品牌： 北京布莱迪
· 材质：不锈钢

· 精度不低于 1.6 级
4.1.4 反吹氮气入口缓冲罐
· 立式（带支座）
· 壳体由碳钢制造，材料为Q345R

· 外形尺寸：Φ950×2800×8（腐蚀余量3mm）
· 设计压力：1.05MPa(g)
· 设计温度：120(C
· 容积：1.5 m3
· 重量：620kg
4.2  再生催化剂粉尘收集器(1000-M-253)粉尘收集器，数量1台套，包括如下部件：
4.2.1 粉尘收集器壳体

· 立式（带支耳）
· 壳体由碳钢制造，材料为Q345R

· 外形尺寸：Φ1800×7200×10（腐蚀余量3mm）
· 设计压力：1.05MPa(G)
· 设计温度：120(C
· 重量：5300kg
4.2.2 过滤元件

· 过滤器内含反吹喷嘴304，滤袋材质：玻璃纤维，袋笼材质：304
· 滤袋尺寸：Φ150×2300
· 滤袋数量：35支

· 过滤效精度：1μm颗粒收集率＞99%，2.8μm颗粒收集率100%
· 反吹时间：≤2秒（每组）；间隔时间1分钟；反吹周期2小时。

· 反吹气耗量：18L/支
4.2.3 仪表

快开脉冲电磁阀
· 连接形式：法兰

· 数量：7台

差压变送器（带根部取压阀）
· 品牌：罗斯蒙特3051CD
· 智能型变送器(4-20mA DC24 标准信号叠加 HART 协议数字信号)
   压力表

· 品牌： 北京布莱迪
· 材质：不锈钢

· 精度不低于 1.6 级
4.2.4 反吹氮气入口缓冲罐

· 立式（带支座）
· 壳体由碳钢制造，材料为Q345R

· 外形尺寸：Φ950×2800×8（腐蚀余量3mm）
· 设计压力：1.05MPa(g)
· 设计温度：120(C
· 容积：1.5m3
· 重量：620kg
5. 工作范围及供货范围

5.1 卖方工作范围

5.1.1 图纸设计

5.1.2 设备制造

5.1.3 设备调试

5.1.4 设备外表面处理及涂漆

5.1.5 设备的包装运输及标识

5.1.6 指导现场安装

5.1.7 提供必要的技术服务

5.1.8 卖方按买方的要求，在安装及开车过程中，派人到现场协助指导安装、调试和开车。

5.2供货范围

供货范围包括但不仅限于以下内容，以满足所供系统的正常工作为准。

5.2.1 设备清单
	序号
	位  号
	数量
	名  称
	备  注

	1 
	1000-M-252
	1套
	待生催化剂粉尘收集器
	

	2
	
	1台
	反吹入口缓冲罐
	

	3
	
	1台
	反吹入口氮气过滤器
	带旁路及带3个手阀、带就地压差表

	4
	1000-M-253
	1套
	再生催化剂粉尘收集器
	

	5
	
	1台
	反吹入口缓冲罐
	

	6
	
	1台
	反吹入口氮气过滤器
	带旁路及带3个手阀、带就地压差表


5.2.2 待生催化剂粉尘收集器（1000-M-252）零部件明细表

	名  称
	单位
	数量
	材质/型号
	制造单位

	粉尘收集器
	壳体（Q345R）
	台
	1
	DN1700×10×6900
	

	
	滤袋（玻璃纤维）
	支
	30
	
	

	
	反吹喷嘴
	只
	30
	耐磨不锈钢
	

	
	反吹盘管
	套
	1
	碳钢
	

	
	快开脉冲电磁阀
	只
	6
	DN50
	ASCO

	
	差压变送器
	套
	1
	4~20mA＋HART
	罗斯蒙特3051

	
	电磁阀前后手动球阀
	台
	12
	304不锈钢
	

	反吹入口缓冲罐
	壳体（Q345R）
	台
	1
	Φ950×2800×8
	

	
	安全阀带根部阀+放空阀
	台
	1
	DN50碳钢
	罗浮集团、保一、永一、天正、北京航天

	
	压力表（含手阀及安装配件）
	个
	1
	304不锈钢
	北京布莱迪或等同

	
	手动排污阀
	个
	1
	DN25
	

	1、 入口缓冲罐与粉尘收集器反吹盘管之间的连接管路由买方提供并负责安装；

2、 设备成套供货，分体运输，现场由买方负责施工和安装；

3、 滤袋由卖方提供，买方负责安装；


5.2.3 再生催化剂粉尘收集器（1000-M-253）零部件明细表

	名  称
	单位
	数量
	材质/型号
	制造单位

	粉尘收集器
	壳体（Q345R）
	台
	1
	Φ1800×7200×10
	

	
	滤袋（玻璃纤维）
	支
	35
	
	

	
	反吹喷嘴
	只
	35
	耐磨不锈钢
	

	
	反吹盘管
	套
	1
	碳钢
	

	
	快开脉冲电磁阀
	只
	7
	ND50
	ASCO

	
	差压变送器
	套
	1
	4~20mA＋HART
	罗斯蒙特3051

	
	电磁阀前后手动球阀
	台
	14
	304不锈钢
	

	反吹入口缓冲罐
	壳体（Q345R）
	台
	1
	Φ950×2800×8
	

	
	安全阀带根部阀+放空阀
	台
	1
	DN50碳钢
	罗浮集团、保一、永一、天正、北京航天

	
	压力表（含手阀及安装配件）
	个
	1
	304不锈钢
	北京布莱迪或等同

	
	手动排污阀
	个
	1
	DN25
	

	1、入口缓冲罐与粉尘收集器反吹盘管之间的连接管路由买方提供并负责安装；

2、设备成套供货，分体运输，现场由买方负责施工和安装；

3、滤袋由卖方提供，买方负责安装；


5.2.4 开车备品备件

待生催化剂粉尘收集器（1000-M-252）开车备品备件

	序号
	名 称
	制造商
	单位
	数量

	1
	快开脉冲电磁阀
	ASCO
	台
	1

	2
	粉尘收集器大法兰垫片
	
	片
	4

	3
	滤袋
	
	个
	2


再生催化剂粉尘收集器（1000-M-253）开车备品备件

	序号
	名 称
	制造商
	单位
	数量

	1
	快开脉冲电磁阀
	ASCO
	台
	1

	2
	粉尘收集器大法兰垫片
	
	片
	4

	3
	滤袋
	
	套
	1


5.2.5 两年备品备件

待生催化剂粉尘收集器（1000-M-252）两年备品备件

	序号
	名 称
	制造商
	单位
	数量

	1
	滤袋
	
	套
	1


再生催化剂粉尘收集器（1000-M-253）两年备品备件

	序号
	名 称
	制造商
	单位
	数量

	1
	滤袋
	
	套
	1


6. 工艺流程、工作原理及产品特点
7. 性能保证和考核

7.1 待生催化剂粉尘收集器（1000-M-252）卖方应保证设备性能完全符合询价要求。

a．过滤精度：1μm的粉尘回收率>99%、2.8μm的颗粒收集率100%。

b．过滤能力：≥4963Nm3/hr。

c．粉尘收集器系统压降：≤0.013kg/cm2(maximum)
7.2 再生催化剂粉尘收集器（1000-M-253）卖方应保证设备性能完全符合询价要求。

a．过滤精度：1μm的粉尘回收率>99%、2.8μm的颗粒收集率100%。

b．过滤能力：≥5045Nm3/hr。

c．粉尘收集器系统压降：≤0.013kg/cm2(maximum)
7.3保证设备壳体寿命不低于20年（年操作8400小时），滤袋连续正常运行4年以上，差压变送器及快开脉冲电磁阀正常运行4年以上。

7.4 卖方提供的产品保证期为生产装置开车后一年或交货到业主后18个月，二者以先到期为准。在此间由于设备本身原因引起的机、电、仪等部件的损坏、性能失灵等，则卖方应免费进行更换或修理并承担由此产生的一切费用。更换或修理期限应征得业主同意。

7.5 卖方应保证其提供的设备是技术水平先进、质量安全可靠、全新的，符合工业技术要求以及正常、安全运行和长期使用的要求。

7.6 卖方对所提供的产品的完整性负责。保证不缺件，如有缺件应免费补齐。
7.7 卖方应保证其提供的技术文件和图纸是完整的、清晰的和正确的，能满足合同设备的设计、安装、调试、试生产和性能试验的要求以及合同设备的长期正常的安全操作和维护的要求。

7.8卖方将对供给设备提供质量保证，指导安装，现场调试。卖方将提供终身服务和技术支持，定期进行质量回访，如出现质量问题4小时内给予答复，24小时内到达现场维修。如果设备达不到工艺设计指标，卖方免费负责修改；修改仍达不到工艺设计指标，卖方免费负责更换。质量问题索赔条款按商务合同执行。

7.9 在设计寿命周期内，滤袋如有损坏，卖方须在48小时内派出专业技术人员携带相应数量滤袋到达业主使用现场进行处理。
8. 检验、试验与监制

8.1 本合同设备的所有供货和服务都应严格遵守本技术协议中涉及的所有标准和规范。其中未包括的内容执行现行的国家和行业适用于该设备的相应标准、规范。卖方有责任了解并严格遵守这些标准和规范。

8.2 卖方在交货前应对合同设备进行检验和试验，并向业主提交产品质量合格证以及检验和试验记录。这些文件将视为合同中规定的质量保证的合格证。设备的检验和试验中所发生的所有的费用由卖方承担。

9. 售后服务
卖方承诺：一年内包换，终生维护。

9.1 售后服务

9.1.1 产品安装前1星期，买方通知卖方，卖方保证按合同要求派遣业务熟练、有工作能力的专业技术人员和工人到现场指导安装、调试和试运行的技术咨询和指导工作。

9.1.2 派遣的技术人员保证提供全面和正确的技术指导、操作方法和说明。详细介绍产品的性能和操作方法。

9.1.3 技术人员在现场所做的技术指导保证准确无误。如果由于技术指导不准确造成卖方的产品损坏，卖方负责修理或更换。

9.1.4 设备运行中，一旦出现故障，卖方自接到通知起24小时内派人到现场，负责处理。

9.1.5 在质保期内如产品出现严重技术质量问题，卖方负责免费维修或更换。

9.1.6 卖方对售出产品提供终身技术服务。

10. 涂漆和包装及运输

10.1 所有碳钢设备出厂时内外表面须经喷砂处理，达到Sa2.5级，设备涂漆按照业主和设计方的规定执行。

10.2 所有设备在包装、运输符合《JB/T4711压力容器涂敷及运输包装》标准，所有管口需用盲板进行密封。

10.3 卖方负责运输至买方指定现场，车板交货。

11. 文件和图纸交付

11.1 卖方在收到中标通知书后5天内将需要确认版资料和用于详细工程设计的资料提交给用户电子版（签字盖章）资料供审查。

11.2 最终资料应有最终资料标识（最终资料签字盖章）；升版次时，凡有更改的地方需要有文字说明并在修改处用云朵图标出。

11.3 在设备交货时提交全部竣工图纸，同时提交粉尘收集器系统操作、维护、安装说明书。

11.4 设备交货时需提供产品合格证书并按《压力容器安全技术监察规程》的有关规定，提供相关的技术文件。

11.5确认文件

	序号
	技术文件名称
	交付日期
	返回日期
	份数
	备注

	
	
	
	
	业主
	买方
	

	1
	PID图、控制原理说明、逻辑图
	收到中标通知

后5天
	收到资料

后1周
	1
	1
	电子版

	2
	设备安装图和重量
	收到中标通知

后5天
	收到资料

后1周
	1
	1
	电子版

	3
	全套数据表（含安全阀选型数据表）
	收到中标通知

后5天
	收到资料

后1周
	1
	1
	电子版

	4
	材料清单、仪表设备规格书（包括量程、报警值等）
	收到中标通知

后5天
	收到资料

后1周
	1
	1
	电子版

	5
	外形尺寸（含安全阀）、基础荷载图及接管方位等
	收到中标通知

后5天
	收到资料

后1周
	1
	1
	电子版


11.6最终技术文件

	序号
	技术文件名称
	交付日期
	份数
	备注

	
	
	
	业主
	设计方
	

	1
	粉尘收集器流程图
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	2
	自控仪表规格书
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	3
	控制逻辑图
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	4
	设备制造图纸（竣工图）
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	5
	备品备件清单
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	6
	强度计算书
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	7
	压力容器产品质量证明书(见注3) 
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	8
	设备安装操作说明书
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	9
	压力容器监检报告
	随设备交付
	1正7副＋1U盘
	电子版
	

	10
	装箱单
	随设备交付
	2
	

	11
	设备发送通知书
	发送前一周
	1
	


注：

1）卖方提供给用户的中间资料应有中间资料标识（中间资料签字盖章），最终资料应有最终资料标识（最终资料签字盖章）；升版次时，凡有更改的地方需要有文字说明并在修改处用云朵图标出。每次收到工程设计方修改意见之后一周内，卖方提交升版后的资料。

2）设计方对卖方图纸资料的确认并不意味着将改变合同中所确定的技术规定及要求和解脱卖方的责任，卖方对其文件的正确性仍负最终责任。

3）质量证明书至少包括如下内容

· 产品合格证

· 竣工图

· 产品技术特性表

· 受压元件材质原始证明（包括焊材）

· 外观和几何尺寸检验报告

· 钢板和锻件超声检测报告

· 焊缝射线检测底片评定表

· 不符合项目报告

· 产品制造变更报告

· 无损检测报告

· 水压试验工艺和检验报告

· 返修工艺和返修纪录

4）以上需设计确认的文件由卖方分别发送至用户及工程设计方。

12. 对询价书技术要求的偏差表

	标段
	项目
	询价文件规范要求
	技术协议对应规范
	备注

	
	
	
	
	无偏离




