四、技术规格书或技术要求

1 总则

吉林石化公司（以下简称买方）对供货单位（以下简称卖方）就常减压装置波网填料的材料、制造、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存和运输等提出以下技术要求。

1.1 按照供货范围、技术条件等要求提供合格的产品。

1.2 提出对设备的制造、检验及验收意见与商务合同具有同等的法律效力。

1.3卖方应满足买方提出的要求。

1.4 买卖双方必须对所提供的技术资料和图样保密，没有书面认可，不应泄露给第三方。

1.5 本文件所引用的标准应为最新版本；若引用标准之间或引用标准与本技术要求之间相抵触时，应以严格者为准。

*2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本规定的引用而成为本规定的条款。所有引用文件必须是最新版本。

2.1 相关标准

HG/T 21559.1-2013不锈钢网孔板波网填料工程技术规范 

GB/T3280-2007    不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T4237-2007    不锈钢热轧钢板和钢带

以上标准引用，以最新版本为准。

*3  供货范围、交货状态

3.1供货范围及交货周期：

供货范围：波网填料两种规格共98.2 m3，槽式分布器组件1套。

交货周期：2021年4月1日前。

*4  质量标准及技术规格、技术保证值

4.1 外观

不锈钢规整填料板的最小厚度不应小于0.2mm，填料盘外观应规整，无锈蚀，组成填料盘的填料片垂直地排列成圆盘，相邻两填料片的倾角方向相反。 

对于整盘填料应用相应材质的箍儿箍紧，防止填料变形，填料盘上箍后，一端向外翻边，另一端向内翻边；对于分块式填料盘，要保证每块填料成一体，填料片不散落。 

填料片不能出现乱峰及重叠的现象；填料片上的小波纹线要清晰，不应有重叠和裂纹。

槽式分布器制造完成后要进行预组装。预组装合格后，要在各相关零部件上做定位标记。交货前做水力学试验。

4.2技术资料及检验方法

（1）原材料检验：卖方提供材质检验合格证明，买方负责材质的复检。

（2）必须提供填料的现场施工使用的拼接图

4.3具体规格型号需与使用工厂进行核对，保证与在用的塔填料规格型号一致。

4.4必须提供10天以上的现场安装指导服务

4.5技术保证值

减压塔在加工设计工况原料并且装置正常稳定生产的条件下，乙方保证减压塔将达到工艺要求指标，同时达到以下技术指标。

处理量及操作弹性：

原油处理量600 万吨/年，加工大庆原油和俄罗斯原油的混合原油，混合比例为9：11，操作弹性为60％～120％。

4.6产品质量：

减一线可以作为柴油馏分送加氢精制或加氢改质装置处理，ASTM D86 95%≯365℃。

*5  包装运输及储存

5.1包装按国家有关标准执行，确保货物不受损坏为原则；包装物及标识的具体要求:包装物牢固可靠，应注明设备名称、规格型号、到货具体地址等，包装费用由卖方承担。 包装不符合标准或约定,造成货物毁损灭失或其他后果的,由卖方承担相应责任。

运输采用汽车，运输架固定在车体上，所有货物由卖方负责运输到买方指定的地点。运输架要保证各组合件在其位置上均得到支撑和加固，在整个运输过程中不发生移动和受力，防止因震动或碰撞造成产品或包装损坏。

5.2 贮存

产品不得露天存放，应放置在清洁、干燥、通风良好的仓库内，不得接触水和腐蚀性介质。

*6  文件交付

卖方在出厂前应按合同要求向买方提交至少以下文件:

a) 材料的出厂质量证明书；

b) 产品合格证；

c) 产品质量证明书；

*7  技术支持及售后服务

7.1卖方须按承诺提供售后服务及在保质期内的质量保证。

7.2卖方需承诺在收到招标方故障申报24小时内给予响应，48小时内抵达维修现场。

*8  质量保证   

8.1 质量保证期为货到验收合格后12个月。

8.2 在质保期内，因卖方原因导致的质量问题，由卖方负责免费维修或更换。

8.3 卖方对提供的设备质量负全面责任，应保证设备稳定运行。

8.4 卖方提供的设备保证符合用户提供的技术条件的要求。

*9  交货验收 

9.1产品制造完毕后，货物运输至买方现场进行验收。
*10其他要求
10.1减一回流槽式液体分布器组件按图纸制造，详细事宜在签订技术协议时确定。

