技术规格书
本技术要求是为抚顺石化公司催化剂厂重整催化剂生产线技术升级改造工程所需的粒料包装机而编制的，用于该项目中的物料称重与包装。
此文件是商务合同的附件。商务合同生效后此技术文件书同时生效,并与商务合同具有相同的法律效力。

[bookmark: _Toc118270723][bookmark: _Toc142478523]1.0 总则  
1. 本技术要求提出的是该设备的最低限度要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。卖方保证提供符合本技术文件书和国家标准、相关国际行业标准要求的全套优质产品及相应的服务。对国家有关安全、质量、环保等强制性标准，均满足其要求。本技术文件所引用的标准如与卖方执行的标准不一致时，按最严格的标准执行。如果本技术文件与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，卖方应及时书面通知买方共同协商解决，并以最新标准的版本为准。标准之间有抵触时，按最严格标准执行。
2. 卖方保证所提供的所有设备及部件均为全新、完整、技术先进、质量可靠、布置合理，提供的系统应是标准的成熟产品，并能满足人身安全、劳动保护和买方当地环境保护条件。
3. 卖方保证所供同型号设备使用的零件或组件具有良好的互换性。
4. [bookmark: _Toc142478524]本文件书所使用的标准如与卖方所执行的标准发生矛盾时，按最新标准执行。
    GB 14249.1-1993 《电子衡器安全要求》
    GB/T 7551-2008  《称重传感器》
    JJG  564-2002   《重力式自动装料衡器（定量自动衡器）检定规程》
    JJF  1033-2016  《计量标准考核规范》
    JJF  1070-2005  《定量包装商品净含量计量检验规则》
    GB50254-96      《电气装置安装工程低压电气施工及验收规范》
GB755-2008      《电机基本技术要求》

2.0 设计基础数据
[bookmark: _Toc408978840][bookmark: _Toc117154517][bookmark: _Toc142478525]2.1 气象条件
	序号
	条件
	单位
	数值
	备注

	1
	温度
	



℃
	
	

	
	年平均温度
	
	6.8
	

	
	极端最高温度
	
	37.7
	

	
	极端最低温度
	
	-37.3
	

	
	最热月最高平均温度
	
	23.7
	

	
	最冷月平均温度
	
	-13.8
	

	
	年最热月3天平均气温
	
	29.6
	

	
	年连续5天最冷日平均气温
	
	-15.2
	

	
	年连续5天最冷日最低气温
	
	-32.8
	

	
	历年最低月平均温度
	
	-19.7
	

	2
	大气压力
	


kPa
	
	

	
	最高绝对大气压
	
	103.36
	

	
	最低绝对大气压
	
	97.05
	

	
	月平均最高大气压
	
	101.84
	

	
	月平均最低大气压
	
	98.63
	

	
	年平均大气压
	
	100.22
	

	
	极端最高大气压（冬季）
	
	103.36
	

	
	极端最低大气压（夏季）
	
	97.2
	

	
3
	大气湿度
	
	
	

	
	年平均相对湿度
	%
	68
	

	
	年平均绝对湿度
	kPa 
	0.94 
	

	
	最热月份平均相对湿度(7月) 
	


%

	81 
	

	
	最冷月份平均相对湿度(l月) 
	
	55 
	

	
	月均最小相对湿度 
	
	42 
	

	
	月均最大相对湿度 
	
	87 
	

	
	月平均最高相对湿度(8月) 
	
	87 
	

	
	月平均最低相对湿度(4月〉 
	
	42 
	


[bookmark: _Toc90436820]2.2 公用工程条件  
2.2.1 供电：380V/220V、50Hz
2.2.2 仪表风：0.6MPa
      氮气： 0.4-0.6MPA
2.2.3生产操作系统
生产装置提供DCS系统，提供DI、DO、AI、AO、TC接口，提供以太网通讯接口。

[bookmark: _Toc142478526][bookmark: _Toc408978841]3.0 工艺要求
该设备主要用于催化剂制备工序中物料的包装、计量与统计，数据传送等，并与立体库输送线实现连接。
3.1 物料特性
[bookmark: _Toc155066511][bookmark: _Toc155067057][bookmark: _Toc159038102][bookmark: _Toc155066512][bookmark: _Toc155067058][bookmark: _Toc159038103]物料名称：催化剂颗粒
[bookmark: _Toc155066513][bookmark: _Toc155067059][bookmark: _Toc159038104]堆积比重： 560kg/m3；
[bookmark: _Toc155067060][bookmark: _Toc159038105][bookmark: _Toc155066514]物料粒度：球形、条形    
催化剂直径：Φ1.4~2.0mm
[bookmark: _Toc159038106][bookmark: _Toc155066516][bookmark: _Toc155067062]流动特性：流动性强
物料温度：不大于50度	
3.2 包装形式
[bookmark: _Toc159038108][bookmark: _Toc155066518][bookmark: _Toc155067064][bookmark: _Toc155066519][bookmark: _Toc155067065][bookmark: _Toc159038109]形式一：吨袋包装
材料：外层聚乙烯编织袋，内覆塑料薄膜袋
[bookmark: _Toc155066520][bookmark: _Toc155067066][bookmark: _Toc159038110]包装袋尺寸（mm）：
	
	B（mm）
	T（mm）
	H（mm）
	D（mm）
	LH（mm）

	数据
	1050
	500
	1000
	350
	300


形式二：桶包装，内衬塑料袋，四桶一托
包装桶尺寸（mm）：φ610*900
3.3 包装能力
[bookmark: _Toc155066522][bookmark: _Toc155067068][bookmark: _Toc159038112][bookmark: _Toc155066523][bookmark: _Toc155067069][bookmark: _Toc159038113]    包装范围：500kg/包；100kg/桶*4（可调控）
[bookmark: _Toc155066524][bookmark: _Toc159038114][bookmark: _Toc155067070]    包装精度：0.3级（误差小于2‰）
包装速度：5包/小时(袋装)，25桶/小时(桶装)
物料破碎率：≤0.2％

4.0 技术要求	
    本技术要求采购两台包装机，一台用于主厂房，为非防爆型；一台用于还原系统，为防爆型。以下技术要求包含但不限于以下要求：
4.1 设备尺寸要求：受安装空间的限制，包装机安装高度不超过3米。
4.2 包装机输送要求
4.2.1 称重底盘和进出包装机均采用托辊输送形式，托辊高度200mm（与立体库标高一致），整机高度不超过3000mm。
4.2.2 托辊输送形式为电动输送，分三段输送，即进料、称重、出料。
4.2.3 输送控制要求：输送位置电动控制，到位自动停机，控制系统集中在控制箱内，设置急停按钮。
4.2.4 输送过程平稳，能够对标的物进行定位。
4.3 设备材质
4.3.1采用框架式，异形支撑结构，保证充裕的操作空间。
4.3.2设备与物料接触过流部位采用304不锈钢材质，间接接触及其它部位采用碳钢。
框架要求：整体框架采用槽钢焊接，产品质量满足国家相关标准要求，碳钢表面塑料静电喷涂。
4.4 电子定量秤部分
该设备采用多次定量,累加称重的方式，来实现预设目标值的定量称重。给料单元采用气动执行机构实现称重过程的粗，精流控制。
4.5 充气系统
   采用公用工程的仪表风作业动力源，完成吨袋包装前的胀袋工作。物料装填过程，通过呼吸器来实现排气。
4.6 夹袋器
    该设备要设置夹袋器，即适用于吨袋包装的夹袋部分，也要适用于桶包装的盖板部分。
4.7 料袋提升
    在包装过程中，料袋的提拉与下降保证袋内物料的均匀与运行的稳定，防止挂钩脱落导致倾洒物料。
4.8控制系统
4.8.1 输送托辊要求实现现场自动运行控制和手动控制两种方式。
4.8.2 现场配置控制柜一套，所有操作控制系统均在现场操作，设置急停按钮。内部电气部件选择国内知名品牌产品；控制柜表面塑料静电喷涂。
4.8.3包装机预留以太网端口，可将每次称重量、累计称重量、批次、设备运行状态等传至DCS，DCS可以远程控制设备启停等。
4.8.4包装控制系统要求与立体库数据实现连接，即在包装机控制面板上设置“出桶、回库”两处控制点，通讯电缆需要从包装机控制柜接出到室外立库输送机处。当点击“出桶”时，立体库直接把空桶送至包装机位置，当点击“回库”时，立体库系统立即将料桶送回立体库。（包装控制系统要求与立体库及输送控制系统（西门子1200PLC）进行PN口Profinet协议通讯。与输送系统I/O交互信号接口为输送线靠包装机接线盒处。）
4.9 设备防爆要求
4.9.1用于主厂房的包装机要求具有良好的防尘效果。
4.9.2用于还原厂房的包装机要求防护等级不低于IP65，包含电动机、现场外置测量元件等。
4.9.2电机绝缘等级：F级

5.0 性能保证及质量要求
5.1质量检验：制造该设备的所有材料必须符合国家标准，附带材质证明。
5.2质量控制：卖方应严格按照技术要求，从材料采购、制造、检验和试验、交付和服务的全过程进行严格管理和控制。

6.0 供货要求
    设备供货包含但不限于以下内容：
6.1供货范围内所有设备及附件都应提供相关的产品说明书原件，提供全套的总装图及基础尺寸图、电气接线图、控制原理图、柜内配线图、产品说明书（包括工艺流程图、用电条件图、操作指导说明书等）等，提供必要的操作、检修空间、最大部件重量等数据，用电负荷等级及用电负荷容量等。需提供上述正式版文件8份，及可编辑的电子版图纸。
6.2设计详细方案反馈时间为中标通知发出后的15个自然日。
6.3设备本体上仪表设施由设备厂家供货。
6.5随设备自带电控柜。
6.6设备噪音：≤85dB。

7.0  投标材料要求
7.1 投标时需提供详细的设计方案、设备外形尺寸图，防爆型和非防爆型应分开注明。
8.0 售后服务
8.1设备安装、调试和试运期间，卖方免费派服务人员现场指导。
8.2设备的质量保证期为试运后一年或出厂后18个月，以先到者为准。在质量保证期内，设备出现由于设计、制造等原因引起的产品质量问题，卖方负责“三包”，免费维修或更换，直至设备恢复正常运行。由于买方使用操作不当造成设备损坏，卖方积极配合维修，更换零部件收取成本费。
8.3卖方及时提供买方订购的备品备件。
8.4卖方须开通24小时服务热线，卖方及时解答买方提出的问题和处理产品的质量问题。一般问题即时回答给买方，买方要求派人的要在24小时之内到达现场。

