
烯烃厂丁二烯装置乙腈招标采购技术方案

第一章  投标需知
抚顺石化公司烯烃厂就16万吨/年丁二烯装置用乙腈对投标方告知如下：
1.1产品未在抚顺石化公司有成功业绩的投标人,必须提供近五年内在国内中石油、中石化、中海油同类丁二烯装置（乙腈法）两次以上（含两次）的使用供货合同（原件或原件扫描件）、以及一份使用（或试用）合格的总结。总结中须有产品名称、品种、规格、数量、控制指标、使用过程、使用效果、使用结论、用户名称、用户签字、用户公章等，各项信息必须可以进行确认。
1.2投标人的产品未在抚顺石化丁二烯装置使用过的，必须进行装置试用。
1.3使用专用槽车运输乙腈，槽车不符合标准及要求时，投标人必须立即整改。
1.4根据生产需要，按抚顺石化公司要求随时供货，随货提供产品合格证书、使用说明书及《安全技术说明书》。
1.5投标方所提供的投标文件涉及技术相关内容如存在捏造事实，伪造材料等情况，经查实今后不得在抚顺石化公司参与投标。

第二章  技术要求
1、项目简介
    抚顺石化公司16万吨/年丁二烯装置是80万吨/年乙烯工程项目的配套项目。以乙烯装置产出的混合碳四为原料生产1,3-丁二烯、抽余碳四-1和抽余碳四-2产品。
    由于丁二烯装置原料混合碳四馏分中除含有大量的丁二烯外，还含有丁烷、丁烯、丁炔、丙炔、乙烯基乙炔等多种烃类。这些组分沸点相近，用普通精馏方法难以得到聚合级丁二烯产品。 
在碳四馏分中加入一定量的乙腈作为萃取剂，可以显著增大各组分间的相对挥发度。利用这一原理，通过丁二烯萃取精馏和炔烃萃取精馏二级萃取精馏的方法，除去碳四中的丁烷、丁烯、碳四炔烃（丁炔、乙烯基乙炔），得到粗丁二烯，再经二级精馏除去丙炔及碳五等重组分，最终得到聚合级丁二烯产品。                         
2、装置生产工况和操作条件
2.1设备及操作条件
乙腈进厂后直接存放在新鲜乙腈罐 V-3102内，V-3102容积200m³，材质：Q345R，操作温度：25℃，操作压力：0.05MPaG。根据生产需要，通过乙腈泵P-3101AB将乙腈直接补充到系统内。P-3101AB为屏蔽泵，流量：50m³/h，扬程：110m，功率：37KW，防爆等级：dⅡBT4，材料：304。
2.2工艺条件指标
表1 工艺条件指标
	项 目
	工艺指标

	C-1101A塔顶压力
	0.43±0.05MPa

	E-1112溶剂出口温度
	53±5℃

	C-1103塔顶压力
	0.45±0.05 MPa

	C-1102塔塔釜温度
	142±5℃



3、性能保证要求
3.1规格要求
3.1.1乙腈技术要求见表2
表2 乙腈技术要求
	项目
	指标
	试验方法

	外观
	透明液体,
无悬浮物
	在室温下，取50ml-60ml试样，置于洁净干燥的100ml比色管中，在日光或日光灯照射下直接目测

	色度（Pt-Co）
	≤10
	GB/T 605 或GB/T 3143(仲裁法)

	密度（20℃）g/cm3
	0.781～0.784
	GB/T 203-2010中的试验方法A-密度计法(仲裁法)或试验方法B-U型振动管法，二次重复测定结果只差不大于0.001g/cm2，取其平均值作为测定结果。

	酸度（以乙酸计）(mg/kg)
	≤50
	GB/T 7717.5

	水份%
	≤0.030
	GB/T 6283-2008，以其中的直接电量滴定法为仲裁法

	馏出体积%(v)
	≥97
	SN/T001－2004

	纯度w%
	≥99.9
	SH/T 1627.2

	沸程（在0.10133MPa下）℃
	81.0～82.0
	GB/T 7534

	总氰（以氢氰酸计）(mg/kg)
	≤10
	GB/T 7717.9

	氨(mg/kg)
	≤6
	SH/T 1627.2

	丙酮(mg/kg)
	≤25
	SH/T 1627.2

	丙烯腈(mg/kg)
	≤25
	SH/T 1627.2

	重组分（含丙腈）(mg/kg)
	≤500
	SH/T 1627.2

	铜(mg/kg)
	≤0.5
	GB/T 7717.17 或GB/T 7717.11(仲裁法)

	铁(mg/kg)
	≤0.5
	GB/T 7717.16或GB/T 7717.11(仲裁法)



3.1.2 使用专用槽车运输。
3.2性能要求
[bookmark: _Toc396741102]3.2.1装置操作条件在工艺指标控制范围内，使用投标方产品，生产1,3-丁二烯等产品应满足以下指标：
表3  1,3-丁二烯产品规格表
	项目
	单位
	指标

	外观
	
	无色透明无悬浮物

	1,3-丁二烯
	%（wt）
	≥99.5

	二聚物（以4-乙烯基环己烯计）
	mg/kg（wt）
	≤1000

	总炔
	mg/kg（wt）
	≤20

	乙烯基乙炔
	mg/kg（wt）
	≤5

	水
	mg/kg（wt）
	≤20

	羰基化合物
	mg/kg（wt）
	≤10

	过氧化物
	mg/kg（wt）
	≤5

	阻聚剂 TBC
	%（wt）
	供需双方商定

	气相含氧量
	%（v/v）
	≤0.2


表4 抽余碳四-1产品指标
	项目
	单位
	指标

	1,3-丁二烯
	mg/kg（wt）
	≤50

	乙腈
	mg/kg（wt）
	≤15


表5 抽余碳四-2产品指标
	项目
	单位
	指标

	1,3-丁二烯
	%（wt）
	≤15

	乙腈
	mg/kg（wt）
	≤30



3.2.2使用投标方提供的乙腈不影响丁二烯装置污水的环保指标。
表6 外排污水指标
	序号
	采样点
	物料
名称
	分析项目
	控制指标
	备注

	1
	丁烯污水池
	生产污水
	pH值
	6～9
	

	
	
	
	CODcr
	≤1000 mg/L
	

	
	
	
	石油类
	≤30 mg/L
	

	
	
	
	氨氮
	≤25 mg/L
	

	2
	丁二烯循环洗涤水
	生产污水
	pH值
	6～9
	

	
	
	
	乙腈
	≤50 mg/kg
	

	
	
	
	氨氮
	实测
	

	
	
	
	总氮
	实测
	

	
	
	
	CODcr
	≤1000 mg/L
	



4、对投标方提供的技术资料要求
4.1产品制造厂的简介。
4.2产品的特点，专利技术等介绍。
4.3产品的主要原材料及生产工艺简介。
2.4产品的规格及执行标准（如执行企业标准，需提供经地方政府部门备案的有效的企业标准文本）。
4.5产品的物化性质。
4.6产品的保质期。
4.7产品的安全环保性能（含安全技术说明书、危险化学品安全标签）。
4.8提供完整的乙腈操作指南和产品使用方法及注意事项。
4.9产品质量保证措施（包括原材料入厂质量、生产过程及出厂质量控制、质量体系认证材料等）。
4.10详细的服务方案及异常处理方案。
4.11 产品售后服务承诺。
4.12其它补充说明材料。
5、对投标方提供的技术服务要求
5.1 买方责任
5.1.1 买方需要配合投标方，提供与乙腈有关的生产运行记录，工况技术参数等，落实好使用前的基本条件。
5.1.2 买方有权对投标方生产现场进行考察，确认原料来源及质量、产品生产及出厂检验过程。
5.2 投标方责任
5.2.1 投标方须充分保证乙腈性能满足买方对产品质量的控制要求。
5.2.2 投标方负责免费对乙腈使用进行培训。
5.2.3 投标方无偿提供以下技术服务。包括：
无偿派遣至少一名技术人员跟踪服务，并且要有1年以上现场服务经验。
生产出现问题需要投标方协助解决时，投标方保证2小时内提供电话技术支持，24小时内赶到买方现场提供技术服务支持。
投标方须提供完整的乙腈操作指南、安全使用说明书、企业标准，投标产品中标后交付。
5.2.4 投标方派代表参加乙腈使用性能考核标定，配合完成标定报告。
5.2.5投标方全力配合买方对乙腈生产现场的考察。
6、考核验收及要求
6.1 如按要求使用该产品不能满足3、性能保证要求，经双方确认是由于投标方产品质量导致，买方有权立即停止使用投标方产品，损失按商务赔偿条款执行，投标方所提供产品三年内不准在抚顺石化公司投标。
7、安全环保要求
中标单位向抚顺石化公司烯烃厂丁二烯装置供应乙腈时，应满足如下安全环保方面的要求：
1、中标单位应提前组织送料人员到烯烃厂进行安全教育培训，经培训合格后，方可向装置送料。
2、运输车辆应满足国家和抚顺石化公司安全环保方面的要求，使用符合要求、并经检验合格的槽车进行送料。
3、运输车辆须安装阻火器，配备必要的安全设施，如灭火器等。
4、运输车辆载重须满足国家相关要求，严禁出现超载现象。
5、运输车辆应严格按照烯烃厂规定的路线行驶。槽车行驶、卸剂过程应密封完好，严禁出现跑冒滴漏现象。
6、送货人员入厂前应穿戴符合抚顺石化安全要求的劳动防护用品。



