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其它工业用水处理设备
         推流式潜水搅拌器
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1. 概述

本技术规格书规定了高尚堡联合站生化站检修维护工程中所需潜水搅拌器技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志等的最低要求。对技术规格书中未提及的但又是必须的技术要求，卖方有责任提出建议，提供完善的性能。
2. 术语定义

甲方：中国石油冀东油田公司

购方：中国石油冀东油田公司油气集输公司

卖方：设计、制造设备并对甲方及购方销售的公司
3. 规范和标准

卖方所设计、制造的产品应符合或不低于中华人民共和国国家、行业相关法规、规范的要求。卖方必须使其设计、制造、检验和试验等符合指定的标准、规范。当卖方不能接受本技术规格书中的某些条款时，应将偏离内容和修正意见及时通知购方。下面所列标准规范的最新版适用于本技术规格书。

GB∕T 33566-2017      潜水推流式搅拌器
GB/T2818-2014         井用潜水异步电机

GB/T12785-2014        潜水电泵试验方法

GB/T3797-2016         电器控制设备
GB/T4942.1-2006       旋转电机整体结构的防护等级
GB/T9969-2008         工业产品说明书 总则
GB/T13306-2011        标牌

GB/T13384-2008        机电产品包装通用技术条件

GB/T191-2008          包装储运图示标志

其它未列出的与本产品有关的规范和标准，供货商有义务主动向业主和设计提供。所有规范和标准均应为项目采购期时的有效版本。

4. 使用位置、数量

（1）安装位置：室外（生化处理站厌氧池内）；
（2）设备数量：8台
（3）环境特点

建设区域位于河北省唐山市曹妃甸区内，位于唐山南部沿海、渤海湾中心地带，与曹妃甸港相邻，附近有唐曹高速，海陆交通便利。

曹妃甸区所在地平均海拔4m，气候属于大陆性季风气候，具有明显的暖温带半湿润季风气候特性，四季分明，冬夏长，春秋短，冬季寒冷干燥，春季干旱少雨，夏季炎热多雨，秋季冷暖变化显著。冀东平原均属多雨地区，雨季集中在六、七、八月，且夏季降水常以暴雨形式出现。当地气象资料见表。

气象资料表
	序号
	项目
	单位
	数量
	备注

	1
	相对湿度
	％
	46
	

	2
	风速
	年平均
	m/s
	3.8
	

	
	
	最大风速
	m/s
	34
	1967年7月24日

	3
	最大风频风向
	
	
	SW

	4
	气温
	年平均温度
	℃
	10.6
	

	
	
	最热月平均温度
	℃
	25.1
	

	
	
	最冷月平均温度
	℃
	-5.4
	

	
	
	极端最高温度
	℃
	41.4
	2000年7月12日

	
	
	极端最低温度
	℃
	-25.5
	1975年12月11日

	5
	降雨量
	年平均降雨量
	mm
	635.7
	

	
	
	年最大降雨量
	mm
	934.4
	

	
	
	最长连续无降水日
	d
	185
	1970.8.17～1971.2.17

	6
	冻土
深度
	一般冻土深度
	cm
	80
	

	
	
	最大冻土深度
	cm
	120
	

	7
	日照
	年平均日照时间
	h
	2658
	

	
	
	年日照百分率
	％
	63
	

	8
	年平均蒸发量
	mm
	2070
	

	9
	最大积雪厚度
	cm
	21
	1973年3月1日

	10
	年平均无霜天数
	d
	192
	

	11
	地震烈度
	
	0.15g
	（相当于7度）

	12
	年雷电日
	d
	23.7
	


5. 处理介质物理性质

本设备处理介质为油田采出水经生化处理站厌氧池污水。

（1）比重：1.0
（2）粘度cP（20℃）：1.0
（3）温度：10～60℃
（4）矿化度（mg/L）：2000～3000
（5）含油量（mg/L）：≤60
（6）PH值：6-9
（7）Cl-：400-500mg/l

6. 供货范围及技术要求

6.1 供货商证书要求

供货商应具有国家认证机构颁发的ISO9001质量管理体系认证。
6.2概述

供货商应对潜水搅拌器的设计、材料采购、制造、零部件的组装，图纸、资料的提供以及与各个分包商间的联络、协同、检验和在不同场所进行的试验负有全部责任。

供货商所提供的潜水搅拌器是制造厂成熟的标准产品,并且有该产品在本规格书中所提供的类似环境条件下成功运行3年以上的经历，订购方不接受未经使用的新试制产品。

规格书所提及的内容有影响潜水搅拌器性能的地方，应提前向业主申明，否则，供货商没有任何理由提供不合格产品。
所有与规格书中的要求不一致的地方，应在投标书中澄清。在无澄清的情况下，规格书中的所有要求应全部严格执行。

6.3范围

6.3.1供货商应提供:

厂商应根据订购方提供的推流式潜水搅拌器技术规格数和数据表提供8套相应装置，主要包括以下设备，且不限于以下内容：
8套推流式潜水搅拌器，包括：搅拌机主机、水上支架、手动卷扬机构、角度调节装置、导轨、固定限位装置及其他所有连接紧固件。

8套接线箱和就地按钮箱，具有现场手动和远程自控的转换开关，配套的保护元件（定子绕组中的热敏开关、泄露传感器）、泄露信号放大器模块、15米防水电缆及其他厂家附带的必要电气设施。

厂商应提供用于推流式潜水搅拌器维护、修理所需专用工具。 

6.3.2随机备品备件

每台推流式潜水搅拌器运行1年所需的备品备件
	零件名称
	数量

	轴承
	1件

	垫片
	3件

	密封环
	3件


6.4 材料

本设备所有选用的材料和零件应该是新的、未经使用过的、高质量的，不存在任何影响到性能的缺陷。

6.4.1设备的零、部件材料必须与工作条件相适应。
6.4.2设备的零、部件材料应符合或不低于数据表和国家有关标准的规定，并具有材料合格证书，确保其满足使用要求。

6.4.3可接受的替代材料

采用替代材料（等同于指定材料同或比指定材料更好的材料）应该取得业主的批准。

6.5 性能参数

电机功率（kW）：与叶轮直径、转速匹配。
叶轮转速（rpm）：980
叶轮直径（mm）：400
水推力（N）：≥1000

6.6质量保证
（1）搅拌器减速机传动装置的设计寿命不小于75000h，轴承设计寿命不低于100000h，无故障连续运行时间不少于3年,机组的设计寿命不小于10年。
（2）设备的主体质量保证期为试运后一年或到货后18个月，以先到为准。在质量保证期内，设备出现产品质量问题，乙方负责“三包”。

（3）供货方按本条款之规定，对设备进行调整或更换时，保证期应延长至成功完成设备调整或更换后12个月。
（4）售后服务：乙方免费提供现场安装指导和调试的服务；现场出现问题时，在接到甲方书面通知后12小时给予答复，若需派人到现场解决问题，乙方接通知后24小时内到达现场处理问题。

7. 设计与制造

搅拌器全部材质均应耐腐蚀，且应是完全整体密封设计，密封件选用耐磨、耐腐蚀材料。搅拌机应适应水下连接运转，能处理污泥和含油污水。搅拌机可上下升降、移动方便，检查或维修无需人员进入池内。

（1） 叶轮

叶轮应采用高强度，耐高温，耐腐蚀材质，其机械性能及耐腐蚀性能不应低于1Gr18Ni9。叶轮具有水利设计结构，工作效率高，后掠式叶片具有自洁功能，可防杂物缠绕、堵塞。叶轮平面应经过严格的动平衡试验，转动灵、平稳、无卡滞。叶片的断面形状误差与名义尺寸偏差不得大于3‰。

（2） 轴

叶轮轴应完全与搅拌介质隔离，轴材料至少为不锈钢。轴应具有足够的刚度，以承受正常工作、启动、停机时可能出现的最大扭矩。

（3） 轴承

轴应在终身润滑免维护的轴承上运转，所有轴承的设计寿命最小为100000小时。

（4） 电机

潜水电机技术指标应符合《井用潜水三相异步电机》GB/T2818-2014中的规定，潜水电机应采用全淹没式鼠笼型感应电动机，电机定子绕组对机壳的绝缘电阻冷态时不小于50MΩ,在频率50Hz、电压380V时，电机的定子绕组应能承受试验电压有效值为1760V、历时1min的耐电压不被击穿。

潜水电机应设有过电流，欠电压保护装置，应设置密封泄露保护装置。

（5） 电缆及密封

潜水搅拌器引出电缆应为防水电缆，技术性能应符合GB5013.4-2008中的规定。电缆进线的水密封设计应是安全完整的，电缆入口处有弹性衬套，用密封盖进行压紧，保证防水盒潜水密封，能防拉紧、防缠绕保护。为保证电缆的更换，不应使用环氧树脂、硅胶或其他材料作为二次密封。

潜水搅拌器及其配套电机应采用两道独立的机械密封，内腔应能承受0.2MPa，历时10min的压力，无渗漏，搅拌电机防护等级应为IP68、杜绝等级为F级。搅拌机户外型控制箱防护等级应为IP55。

潜水搅拌器安装导杆能自由转动、升降，并可调整搅拌器仰角，提升和安装推进器无需将池子放空。

（6） 安装要求

搅拌器应能沿导轨上下移动保证搅拌器的安装和维护，潜水电机升降灵活无卡阻，能够在任意位置自锁。

导轨底座既是支撑机构又具有耦合功能，能够自动耦合卡死，避免传统的导杆承力方式而引起的晃动和振动，能够抵抗侧向偏心而引起的冲击载荷。

8检验与检测
供货商应建立有一套成文的质量控制体系，以保证其对于货物质量要求的控制。供货商应对货物制造及安装过程中涉及的主要技术指标进行检验，以保证原材料、各道工序以及最终成品的质量均能满足最终提供合格货物的要求。潜水搅拌器各项具体检测方法详见《潜水推流式搅拌器》GB/T33566-2017中的规定。 

每台潜水搅拌器经检验和试压合格后方能出厂，具体检验项目及检验方法应符合《潜水推流式搅拌器》GB/T33566-2017及厂家自行的产品检验规定。
9铭牌

厂商应将泵的不锈钢铭牌铆固在潜水搅拌器的明显位置上，铭牌（不锈钢）应标明下列内容：

产品的名称机型号；

主要技术参数；

1）额定功率，kW；

2）额定转速，r/min；

3）叶轮直径，mm；

4）额定电压，V；

5）额定电流，A；

6）额定功率，Hz；

7）产品质量，kg。

制造单位名称；

出厂编号和生产日期。
10标志、包装、储存和运输

在订货两周内，厂商应提交六份资料，每份资料包括：

潜水搅拌器搅拌、推流工作流场图；

电机性能曲线；

设备外形尺寸；

设备结构图；

接线原理图；

安装使用说明书；

每套潜水搅拌器附带一下资料：

试验及质量检验报告；

安装图及安装使用说明书；

产品合格证书；

运转2年的备品备件清单；

技术文件目录。

11油漆、包装和运输

 厂商应按照3.0标准规范中有关油漆、包装盒运输的规定，对所订购的潜水搅拌器进行油漆、包装盒运输。

12制造商担保

12.1制造厂负责包括从投标货物及其配件的设计(如果需要的话)、制造到整套设备的交付使用。在设备安装和交付使用期间，随时派专业技术人员到用户进行指导。

12.2制造厂保证货物在进行安装、调试和试运行等过程中损坏的或有缺陷的合同组件或零、部件可方便地得到修理和免费更换。

12.3设备验收后，制造厂提供1年保修期(从投运开始1年或到货18个月)，在保修期免费提供所需服务。系统出现故障后，在接到用户电话或传真通知后，24小时以内到用户现场进行排故，处理故障，直至用户满意。

12.4货物使用期，凡发生质量问题，制造厂及时地提供业主提出的技术服务要求。在质量保证期内，业主发出通知后，提供维修服务，免费修理或更换不合格的零、部件，以保证设备正常运行。

13. 附件
附件1

	1
	名称：推流式潜水搅拌器
	编数量： 8套

	2
	操作：连续运行
	工作环境：室外

	3
	驱动方式：电驱动
	

	操作参数及结构

	6
	介质：含油污水

	
	(1) 比重：1.0

	
	(2) 温度：10～60℃

	
	(3) 矿化度（mg/L）：2000~3000

	
	(4) 含油量(mg/L)：≤60

	
	(5) PH值：6~9，

	
	(6) Cl-：400-500mg/L

	7
	厌氧池几何尺寸：15.3mX10.5m;15.4mX10.5m

	8
	有效水深：4.95m

	9
	池深：5m

	10
	叶轮直径：400mm

	11
	水推力（N）：≥1000

	12
	电机功率：5.5kW （厂家可计算调整，与叶轮直径、转速匹配。）

	13
	电压：380V/3P/50Hz

	14
	防护等级：IP68

	15
	绝缘等级：F

	16
	配套导轨：4.5m

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	




_1234567890

_1234567891

